
Allegato B 
 

 
Avviso pubblico per l’individuazione di operatore economico a cui affidare la 
realizzazione di n.8 stazioni di ricarica marcate CE nell’ambito del progetto 

“LEONARDO - VehicLE fOr staNd-Alone and shaReD mObility” 
 
 
CAPITOLATO TECNICO 
 
1. Oggetto della fornitura  
 
Realizzazione di n.8 stazioni di ricarica, marcate CE, costituite dall’assemblaggio di n.8 vani 
tecnici e n.8 moduli di ricarica. 
Il presente capitolato descrive i componenti da realizzare e le loro caratteristiche tecniche 
obbligatorie oltre che la loro funzionalità.  
Stante la complementarità del vano tecnico e del modulo di ricarica per costituire la stazione di 
ricarica, la fornitura non può essere disgiunta, ma viene comunque dettagliata in due lotti. 
Per questo motivo entrambi i lotti sono da realizzarsi a cura di un’unica impresa al fine di rendere 
funzionale la fornitura e perfettamente rispondente alle esigenze di ricerca sperimentale. 
Si forniscono i layout di massima all’art.2 del presente capitolato.  
Saranno ammesse modifiche solo inerenti aspetti di dettaglio e senza alcun onere economico 
aggiuntivo come ad esempio i colori, le dimensioni degli sportelli, il lato di apertura, le diciture 
elettroniche o sonore. 
Le 8 stazioni di ricarica devono avere almeno le seguenti specifiche o prestazioni/specifiche 
migliori.  
 
2. Lotti della fornitura e requisiti tecnici dei prototipi da realizzare  
 
2.1 Lotto 1: VANO TECNICO (N.8)  
 
2.1.1 Oggetto  
 
Realizzazione di n.8 armadi (vani tecnici) che dovranno gestire la distribuzione e la ricarica di 
alcune batterie per biciclette a pedalata assistita o microveicoli, contenute in appositi moduli. 
Ciascun vano tecnico dovrà essere successivamente assemblato con un modulo di ricarica al 
fine di formare una stazione di ricarica. 
Il vano tecnico dovrà inoltre essere in grado di gestire uno o più moduli di ricarica. 
 
2.1.2 Requisiti tecnici dei vani  
 
2.1.2.1 Layout del vano tecnico  
L’immagine seguente mostra lo schema dei componenti da realizzare e oggetto della fornitura 
richiesta. 
I componenti numerati nella figura sono quelli oggetto della presente fornitura ed andranno a 
realizzare il vano tecnico di gestione delle batterie. 



 

2.1.2.2 Requisiti Hardware  
1. Struttura in acciaio S235 con verniciatura a polvere (con motivi/logo fornito dalla stazione 
appaltante) da installare all’esterno con grado di protezione minimo IP55. Ingombri 
500x517x2055 (elemento 1 nel disegno). La struttura in lamiera di acciaio dovrà ospitare del 
materiale isolante per garantire stabilità termica del vano, dato che conterrà dispositivi 
elettronici.  
2. Apertura ad anta con elettroserratura elettrica e manuale con chiave, cerniera su un lato e 
maniglia (il lato apertura ante sarà definito successivamente a carico della stazione appaltante)  
3. N.2 ante: una per la manutenzione, una per la creazione di un vano per contenere n. 6 
alloggiamenti per batterie su due livelli; vano senza alimentazione dei pacchi batteria, ma 
illuminato tramite sistema led a basso consumo energetico (vedi posizione 6 su immagine sopra 
riportata).  
4. Ogni alloggiamento deve prevedere uno switch di presenza batteria, per la verifica 
dell’avvenuto deposito del pacco batteria.  
5. Predisposizione per QR-code scanner (posizione 3 su immagine sopra riportata). 
 

Lettore tessera magnetica (tessera sanitaria, carta di credito)  (posizione 4 su immagine sopra 
riportata) con le seguenti specifiche tecniche: 



 

7. Predisposizione per sistema di pagamento con carta (posizione 5 su immagine sopra 
riportata).  
8. Monitor 22” touch screen (posizione 2 su immagine sopra riportata) con le seguenti specifiche 
tecniche: 

 

9. PC industriale, con le seguenti specifiche tecniche: 

 

10. Gruppo statico di continuità (UPS) con le seguenti specifiche tecniche: 
 



 

 

11. Alimentazione 220V 50Hz.  
12. Modulo seriale RS485 (isolato galvanicamente) a due canali.  
13. Predisposizione allarme porte aperte tramite avviso sonoro e visivo.  
Quanto sopra dovrà essere allocato nell’apposito vano il cui layout costruttivo di assemblaggio 
deve essere predisposto dall’affidatario entro 45 gg dal ricevimento dell’ordine. 
 

2.1.2.3 Requisiti software  
Il vano tecnico dovrà: 
a) Dialogare con ciascuna batteria presente nel modulo di ricarica e distribuzione.  
b) Memorizzare localmente i dati acquisiti dalle batterie.  
c) Dialogare con un server UNIFI. A tal fine dovranno essere predisposte delle API REST che 
serviranno per scambiare dati e informazioni (in formato JSON) provenienti dalle batterie con 
un server dedicato.  
d) Garantire l’interfaccia con l’utente con comandi a schermo che consentano di:  
a. Ricevere input da parte dell’utente;  
b. Fornire informazioni all’utente;  
c. Consentire il prelievo/rilascio delle batterie a valle del riconoscimento dell’utente da parte del 
sistema.  
 

 
2.2 LOTTO 2: MODULO DI RICARICA (N.8)  
2.2.1 Oggetto  
Realizzazione di 8 armadi (moduli di ricarica) che dovranno distribuire e ricaricare alcune 
batterie (48) per biciclette a pedalata assistita o monopattini contenute in appositi moduli. La 
geometria delle batterie verrà comunicata dalla stazione appaltante. Ciascun modulo di ricarica 
dovrà essere successivamente assemblato con un vano tecnico al fine di formare una stazione 
di ricarica.  
 
2.2.2 Requisiti tecnici modulo ricarica 
 
2.2.2.1 Layout del modulo di ricarica  



L’immagine seguente mostra lo schema dei componenti da realizzare e oggetto della fornitura 
richiesta. 
I componenti numerati nella figura sono quelli oggetto della presente fornitura ed andranno a 
realizzare il modulo di ricarica delle batterie. 

 

 

2.2.2.2 Requisiti Hardware  
1. Struttura in acciaio S235 con verniciatura a polvere (con motivi/logoche verranno forniti 
successivamente dalla stazione appaltante) da installare all’esterno e con grado di protezione 
minimo IP55. Ingombri 474x517x2055 (elemento 1 nel disegno). La struttura in lamiera di acciaio 
dovrà ospitare del materiale isolante per garantire stabilità termica del vano dato che conterrà 
dispositivi elettronici. 
2. Interno suddiviso in 4 scomparti contenenti ciascuno 12 alloggiamenti per batterie; gli 
alloggiamenti dovranno integrare ciascuno un sistema per verificare la presenza della singola 
batteria e sistema per garantire le connessioni elettriche e quant’altro necessario per la ricarica 
delle stesse.  
3. Illuminazione interna su ogni alloggiamento tramite sistema led a basso consumo energetico 
in grado di interpretare con attività luminose (da definire in fase di realizzazione con il 
committente) le fasi di ciclo della macchina. 
4. Ventilazione forzata e riscaldamento per garantire temperature di funzionamento comprese 
tra 0° a 45°. 
5. N.4 ante di chiusura frontale cieche e coibentate provviste di elettroserratura con sblocco 
elettrico e manuale con chiave (posizione 2 su immagine sopra riportata). 
6. Predisposizione allarme porte lasciate aperte tramite avviso sonoro e visivo o altro sistema. 



Quanto sopra dovrà essere allocato nell’apposito vano il cui layout costruttivo di assemblaggio 
deve essere predisposto dall’affidatario entro 45 gg dal ricevimento dell’ordine. 
 
2.2.2.3 Requisiti elettrici  
1. Equipaggiamenti per la ricarica delle batterie a 42 V e 62V con opportuno regolatore di carica. 
2. Scheda periferica su ogni cassetto con sistema di misura temperatura interna e illuminazione 
a seconda dell’operazione effettuata. 
 
 
3. Garanzie  
 
Garanzia richiesta sui prodotti:2 anni per difetti di costruzione e dei materiali. 
Assistenza tecnica software e hardware:1 anno on-site inclusa. 
 
4. Obblighi della stazione appaltante in relazione alla parte tecnica  
 
La stazione appaltante fornirà al fornitore eventuali loghi da apporre sui vani tecnici e di ricarica.  

 

 


